FastCut — system rozkroju online

Instrukcja obstug

ZAKLADANIE NOWEGO KONTA

ey o Dodawanie konta

POZNAJ N~ e7s
PRODUl Nazwa uzytkownika (login)

LOGOWANIE

Hasto do nowego konta

COOKIES RODO REGULAMIN INSTRUKCIA [ZALOZ KONTQ] KONTAKT
ﬁ Email

Telefon kontaktowy

1. Chcac zatozy¢ nowe konto w internetowym
systemie rozkroju nalezy na stronie startowej
kliknaé przycisk “ZALOZ KONTO".

prowadZ nr telefonu

utworz konto firmowe

Nazwa firmy
2. W formularzu dodawania  konta
wprowadzamy: NIP (bez kresek)
-Nazwe uzytkownika: jest ona jednoczes$nie s s NP (b sl
loginem uzywanym pézniej do wejscia do
systemu. Login powinien by¢ krotki oraz nie Oddziat (preferowane miejsce odbioru zleced)
zawiera¢ zadnych znakow diakrytycznych oraz
specjalnych.

-Hasto: powinno zawiera¢ wielkie i mate litery
oraz przynajmniej jeden znak specjainy.

D akceptuje regulamin (czytaj)

-Email: na ten adres beda trafialy [ akeeptuie polityke bezpieczerstwa (czvtai)
powiadomienia zwigzane ze sktadanymi [] skeeptuje polityke cookies (czyta)
zamowieniami.

-Telefon kontaktowy: na ten numer beda

wysylane SMSy zwiazane ze skladanymi
zamoéwieniami.

Jezeli chcemy zatozy¢ konto firmowe nalezy
zaznaczy¢ opcje ,Utworz konto firmowe”, a
nastepnie wprowadzi¢ nazwe podmiotu
gospodarczego oraz NIP.

Ostatnim krokiem jest wyboér oddziatu do
odbioru zlecen oraz akceptacja zg6d.




ODZYSKIWANIE HASLA DO KONTA

1. Aby odzyskaé hasto do konta w internetowym
systemie rozkroju nalezy w panelu logowania
klikna¢ przycisk osoby z kluczykiem.

Logowanie do systemu

2. Nastepnie nalezy postepowa¢ zgodnie z instrukcjami Podaj swdj login lub email
podanymi w systemie, czyli wprowadzi¢ adres mailowy

przypisany do konta i na koricu kliknaé przycisk ,,Przeslij Wprowadz login lub email
wiadomos$¢”

Hasto
@ Wprowadz hasto

@ Reset hasta - krok 1/2

Whprowad? adres email powigzany z Twoim dotychczasowym kontem w celu przestania
wiadomos¢ z linkiem potwierdzajgcym reset hasta.

Email

Przeslij wiadomo$¢

x @ Reset hasta - krok 2/2

3. Po otrzymaniu wiadomosci mailowej z systemu

na'eiy potwierdzié cheé resetu has[a k||kajqc w link Po potwierdzeniu checi resetu hasta na Twéj email zostanie wystana wiadomog¢

. . . zawierajaca nowe hasto, ktére umozliwi Ci logowanie do systemu.

podany w ftresci maila. Nastapi wtedy

przekierowanie do ostatniego etapu resetu hasta.
Wystarczy wtedy kliknaé w przycisk ,Resetuj Resetuj hasto
hasto”. Po tych dziataniach mozna juz zalogowac
sie do systemu uzywajac hasta tymczasowego. X

MOJ PANEL

MOJE ZAMOWIENIA STATYSTYKI MOJE DANE

,M6j panel” sktada si¢ z czterech przyciskow. Pierwszy ,DODAJ ZAMOWIENIE” otwiera formularz edycji danych. Drugi ,MOJE
ZAMOWIENIA” pozwala na wglad w historie sktadanych zaméwien. ,STATYSTKI” pokazuja dane liczbowe w formie rozliczen
miesiecznych - na przyktad podsumowanie kosztéw zamowien. Ostatni przycisk ,,MOJE DANE” umozliwia podglad oraz edycje
danych uzytkownika.

Moj panel

DODAJ ZAMOWIENIE




DODAWANIE ZAMOWIENIA

Moj panel

o

MOJE ZAMOWIENIA

0]

DODAJ ZAMOWIENIE

7~ °
[l 4
STATYSTYKI MOIJE DANE

1r

1. Aby rozpoczaé sktadanie zaméwienia nalezy klikna¢ przycisk ,,DODAJ ZAMOWIENIE” w ,,Moim panelu”. System przeniesie wtedy
uzytkownika do formularza edycji danych, gdzie mozliwe bedzie ztozenie zaméwienia.

2. Wypetnianie formularza edycji danych
zlecenia zaczynamy od wprowadzenia
informacji w grupie ,PODSTAWOWE”.
Mamy do dyspozycji nastepujace pola:

-Oznaczenie wlasne: zwykle pole
tekstowe, w ktérym mozna wprowadzi¢
na przykfad numer wlasny zamoéwienia.

-Uwagi: drugie pole tekstowe, w ktérym
mozemy zamie$ci¢ komentarz do
zamoéwienia.

-Termin realizacji: mozemy wybraé
preferowany termin realizacji
zamoéwienia.

Uwagi

DANE PODSTAWOWE

Formatki - rozkrdj

Zamdwienie w trakcie opracowywania

Oznaczenie wlasne

Wprowadz swoje oznaczenie

Wprowadz swoje uwagi

Termin realizacji

-Sposoéb realizacji: istnieje mozliwosé
przyspieszenia  terminu  realizacji
zamoéwienia za dodatkowg optata.
Wystarczy wybra¢ z listy opcje
PREMIUM.

-Sposéb  dostawy: w tym polu
wybieramy w jaki sposéb ma by¢
dostarczone zaméwienie.

2021-10-20

Sposéb realizacji

Wybierz sposob realizacji

Sposéb dostawy

Wybierz sposb dostawy

-Sposdb ptatnosci: okreslamy w tym
polu za pomoca jakiej metody
uzytkownik optaci zaméwienie.

Sposdh platnosci

Pratnosé przy odbiorze v

3. W dalszej kolejnosci wypetniamy formularz edyciji
formatek, ktérego dziatanie bedzie wyjasnione w oddzielnym
zagadnieniu. Po wprowadzeniu danych formatek nalezy
klikna¢ przycisk ,,Przelicz”, ktory wywota optymalizacje.

4, Jezeli optymalizacja zakonczyla si¢ sukcesem ostatnim
krokiem jest ztozenie zamdwienie za pomoca przycisku
~Zamow” oraz potwierdzenie tego dziatania. System wysle
wtedy informacje, ze zamoéwienie czeka na realizacje.

A

B Przelicz

1

v/ Zamow




FORMULARZ EDYCJI FORMATEK

Lp O B T Materiat Di. Szer. llos¢  Opis I ] — S x2 cnc Akcja

1r

1. Chcac rozpoczaé wprowadzanie formatek do formularza nalezy zapoznaé sie z jego dziataniem. lkona folderu & wymaga od
uzytkownika uzycia myszy w celu otworzenia katalogu z lista produktéw. Do poruszania sie pomiedzy kolejnymi polami nalezy uzy¢
klawisza TAB. Do zaznaczania opcji wyboru ' optymalna jest mysz. Wyjatkiem sg tutaj opcje wyboru krawedzi, ktére w prosty
spos6b mozna obstuzy¢ za pomoca klawiatury. Jezeli chcemy zmieni¢ dane w konkretnym polu tekstowym nalezy uzy¢ dwukliku.

1 0O O

2. Opcje wyboru krawedzi pojawiaja si¢ po najechaniu kursorem . -
na ikonke . Do ich obstugi wystarczy klawiatura, ktéra pozwoli WyblerZ Oklean dla

na bardzo proste zaznaczenie na przyktad wszystkich krawedzi

jednym typem obrzeza. bOku Iewego_

3. Wprowadzanie danych nalezy rozpoczaé od wyboru materiatu.
Po Kkliknieciu mysza na ikonke folderu (3 system przeniesie

uzytkownika do listy materiatowej. 0 = Odznacz bOk

! | 1 - zaznacz bok
2 - zaznacz dwa boki

Wyszukiwanie materiatu X

4 - zaznacz wszystkie
boki

d - odznacz wszystkie
boki

Z - zaznacz bok i

wybierz z listy

4. Widok listy materiatowej umozliwia wyszukanie konkretnej ptyty, a nastepnie podglad ceny oraz tekstury. Zielona ikonka w lewym
gornym rogu materiatu okresla dostepno$¢ produktu w sklepie. Wybor koricowy ptyty nalezy dokonacé klikajac na jej obrazek.

5. Kolejnym krokiem jest wprowadzenie danych tekstowych. Naleza do nich:
-Dtugosé: wprowadzamy dtugosé formatki. Dt. Szer. llos¢ Opis
-Szerokos¢: wprowadzamy szeroko$¢ formatki.

-llo$¢: wprowadzamy liczbe formatek o podanych wymiarach.
-Opis: mozemy wprowadzi¢ nazwe formatki.

6. Ostatnimi opcjami mozliwymi do wyboru za pomoca przycisku myszy sa: s x2
-Struktura: mozemy zaznaczy¢ lub odznaczyé automatycznie przypisana strukture plyty.
-Pogrubianie: tworzy automatycznie formatke o podwojonej grubosci z plyty o wybranym kodzie.




OPERACJE CNC NA FORMATKACH - NAROZNIKI

1. Aby przejs¢ do opcji konfiguracji
operacji CNC na formatkach nalezy w
formularzu edycji formatek wybraé
ikonke kot zebatych w kolumnie ,,cnc”.

3. lkonki widoczne na liscie panelu konfiguracji
operacji cnc oznaczajq (liczac od lewej):

-Operacje na narozniku nr 1 (faczacy lewa i gorna
krawedz.

-Operacje na narozniku nr 2 (taczacy prawa i goérng
krawedz.

-Operacje na narozniku nr 3 (faczacy prawa i dolng
krawedz.

-Operacje na narozniku nr 4 (faczacy lewa i dolng
krawedz.

-Operacja nutowania (wregowania) w formatce pod
ptyte HDF.

-Operacje wiercen na formatce - wprowadzenie
predefiniowanych zestawéw wiercen.

2. Po wejsciu w panel konfiguracji operacji cnc na formatkach
system wyswietli uzytkownikowi nagtowki w formie ikonek
reprezentujace  konkretne  operacje  mozliwe do

cnc

*a parametryzacji.

d

4. Po kliknieciu na jedna z ikonek ,Operacji na
narozniku” system wyswietli uzytkownikowi
szczegotowe typy operacji mozliwe do wyboru i
konfiguraciji. Nalezg do nich:

-zaciecie prostokatne ,,L”.

-skos.

-tuk wypukly.

-tuk wklesty.

5. W przypadku wyboru opcji nr 1 ,zaciecie
prostokatne ,,L”” pojawia si¢ parametry konfiguracji
zaciecia:

-X: wymiar zaciecia wzdtuz wymiaru szerokosci.

-y: wymiar zaciecia wzdtuz wymiaru diugosci.
-opcja wyboru ,oklejaj”: zaznaczenie Ilub
odznaczenie powoduje wiaczenie lub wylaczenie
oklejenia na danej krawedzi.

v

Parametry naroznika nr 1

Ksztait: [ zaciecie prostokatne "L

3

oklejaj

1~

oklejaj

> O M EEO

Parametry naroznika nr 1

Ksztaft: ‘ O brak
| O brak

(5 zaciecie prostokatne "L"

[y skos
[ tuk wypukty

[y tuk wklesty

150

100



6. W przypadku wyboru opcji nr 2 ,skos” pojawia sie 7. W przypadku wyboru opcji nr 3 ,tuk wypukly” pojawia sie

parametry konfiguracji zaciecia: parametry konfiguracji zaciecia:

-X: wymiar poczatku skosu wzdtuz wymiaru szerokosci. -R: wymiar promienia tuku.

-y: wymiar poczatku skosu wzdtuz wymiaru dtugosci. -opcja wyboru ,oklejaj’: zaznaczenie lub odznaczenie
-opcja wyboru ,oklejaj”: zaznaczenie lub odznaczenie powoduje wiaczenie lub wytaczenie oklejenia na krawedzi tuku.

powoduje wiaczenie lub wytaczenie oklejenia na krawedzi.

v v

Parametry naroznika nr 1 Parametry naroznika nr 1
Ksztatt: [ skos N Ksztatt: | O tuk wypukty -
X = 150 R: - 200
oklejaj oklejai

v |l oo

g

150

8. W przypadku wyboru opcji nr 4 ,tuk
wklesty” pojawia sie parametry konfiguracji
zaciecia:

-R: wymiar promienia tuku.

-opcja wyboru ,,0klejaj”: zaznaczenie lub
odznaczenie powoduje wiaczenie Ilub
wylaczenie oklejenia na krawedzi tuku.

v

Ksztait: | [ tuk wklesty .

« | =

oklejaj

100

Parametry naroznika nr 1




OPERACJE CNC NA FORMATKACH - NUTOWANIE

1. Chcac otworzy¢ okno konfiguracji
nuty nalezy kliknaé w przedostatni
przycisk na pasku operaciji.

v

2. Po kliknieciu przycisku nuty w systemie pojawi sie panel konfiguracyjny operaciji,
za pomoca ktérego nalezy wprowadzi¢ parametry. Wybieramy:

-Strone wykonania operaciji: lewa, prawa, gérna, dolna.

-Przycisk  aktywnosci  operacji:  zaznaczenie spowoduje  uaktywnienie
wprowadzonych danych.

-Potozenie nuty: od gory lub od dotu formatki.

-Glebokos¢ nuty: wybieramy ja z listy rozwijalnej podanych wartosci.

-Szerokos¢ nuty: réwniez wybieramy ja z listy rozwijalne;j.

-Odsun: wprowadzamy odsuniecie nuty od zadanej krawedzi formatki.

-X1: wprowadzamy odsuniecie poczatku nuty.

-X2: wprowadzamy odsunigcie konca nuty.

1 lewy

v

1 gérny [ prawy [zl dolny

Wiacz:

Polozenie: = ci od géry -

Giebokosé:  om7 mm -

Szerokosé: | ch 4.4 mm -
Odsun: - 30
X1: - 40
X2: - 0

e I

1000

1200




OPERACJE CNC NA FORMATKACH - WIERCENIA

1. Chcac otworzyé okno wyboru predefiniowanych 0O
wiercen nalezy klikna¢ ostatni przycisk na pasku operaciji. ':::'

2. Po kliknieciu przycisku pojawi si¢ okno wyboru predefiniowanych wiercen. Sa one od
razu dopasowane o wymiarow formatki i zorientowane zgodnie z ich przeznaczeniem.

v

Lista dostepnych operacji

Fix 18 A + Kotek - krawed lewa - od dotu

ol

Fix 18 A + Kotek - krawedz lewa - od gdry

IFs!

Zawiasy puszka (lewa krawedz, od spodu)

3. Po dokonaniu wyboru poprzez kliknigcie w odpowiedni zestaw, wiercenia zostang dodane do formatki i zwizualizowane.

v v

Parametry nawiertéw

Fix 18
X=600 Y=30 Fi=8 D=28

30 30

O®




FUNKCJE DODATKOWE FORMULARZA EDYCJI FORMATEK

1. Formularz edycji formatek pozwala
na uzycie kilku funkcji dodatkowych

wspierajacych wprowadzanie danych o

elementach. Sa one obecne tuz nad g 5 1 m 5 & = 0O Y
lista formatek.

2. Pierwsza z nich jest importowanie
pozycji z innego zamodwienia w l:
systemie Fastcut. Funkcje wywoluje sie D
przyciskiem widocznym na obrazku.

3. Po kliknieciu przycisku na ekranie pojawi si¢ okno, w
ktorym nalezy wprowadzi¢ numer zlecenia, z ktdrego
chcemy zaimportowaé formatki. Po zatwierdzeniu dziatania
pozycje pojawia si¢ na liscie.

4. Druga funkcja jest import formatek z pliku
lub schowka. Za pomoca przycisku ponizej

mozemy otworzy¢ okno importu elementow.

Wprowadz numer zaméwienia

b @

Import formatek z pliku X
0 & « Importuj
Materiat Dlugos¢  Szerokosé llosé Opis Lewy Prawy Goéra D6t

Uwaga - zmiana kolejnosci oklejania bokéw formatek z lewy->gdéra->prawy->dét na lewy->prawy->gdra->dét!

Po imporcie danych sprawdz poprawnos¢ oklejania bokaw!
Przyjeto zasade, iz bok lewy i bok prawy to dtugosci, a bok gdrny i bok dolny to szerokosci formatki.

5. Okno importu pozwala na wprowadzenie danych zgodnie z dwoma sposobami importu.
-Import z pliku: nalezy klikna¢ na ikonke =3, wybrac typ importu i na koncu wskazac plik obecny na dysku twardym komputera.
-Import z pliku: nalezy klikna¢ na ikonke CJ - dane skopiowane wczesniej z formularza zostang wklejone w tabele.

Przycisk @ stuzy do usunigcia wszystkich danych zawartych w tabeli. v | rtui
Jezeli po sprawdzeniu dane wygladaja prawidtowo nalezy klikna¢ przycisk mportu




6. Trzecia funkcja jest mozliwosé tworzenia zestawéw z obecnych na liscie formatek.

Zestaw jest zapisana grupa elementow o okreslonych wymiarach, ktéra przypisywana jest E'

do zaméwienia. Funkcje wywotuje sie za pomoca przycisku widocznego po prawej stronie.

7. Po kliknigciu przycisku pojawia sie okienko, w
ktorym mozemy nadaé nazwe naszemu zestawowi oraz
zadecydowaé, czy ma znalez¢ sie na liscie zestawow.
Na koniec wystarczy kliknaé przycisk ,Zapisz”.

8. Ostatnia funkcjq dodatkowa w systemie jest import
formatek z utworzonego wczesniej zestawu. Aby to
uczyni¢ nalezy kliknaé przycisk importu zestawu i
nastepnie wybraé interesujacy nas zestaw z listy.
Ciekawa opcja jest mozliwos¢ podania liczby
zaimportowanych zestawow.

v

E

Zestaw nr 1 (3658)

o [

Mazwa zestawu

Zestawnr 1

dodaj do listy zestawow

Lista zapisanych zestawéw




LISTA ZLECEN

1. Po ztozeniu zamdwienia system automatycznie przenosi uzytkownika do listy zlece. Zawiera ona historie wszystkich zamowien
oraz pozwala na wykonanie pewnych czynnosci:

-Sprawdzenie statusu, postepu oraz wartosci zlecenia.

-Podglad zlecenia za pomoca przycisku © .

-Wydruk raportow, w tym podsumowania zaméwienia, za pomoca przycisku = .

-Wywotlanie okienka czatu do komunikaciji z klientem za pomoca przycisku

Moje zaméwienia ® + &£ -
id Oznaczenie  Status Postep  Data Nazwa firmy Komentarz Wartog¢ Platnosc
|ﬂrma abed
598 do odbioru 0% 2021-07-12  Firma ABCD 609.62 osME
596 0% 2021-07-12  Firma ABCD 0.00 /%
595 TEST AK w realizacji 0% 2021-07-12 Firma ABCD 194.62 @8
594 0% 2021-07-12  Firma ABCD 0.00 s x
Dostepne raporty X

Petny wydruk zamowienia

Dokument odbioru




